
Powermax® 系列产品宣传册
便携式空气等离子切割和气刨系统
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了解等离子技术
Powermax 系统能够快速、干净地切割金属
气体在电能的作用下会发生离子化，形成温度极高 
（最高 22000°C）的等离子。Powermax® 系统利用等离
子熔化金属，利用压缩空气、氮气或 F5 气体吹扫金属熔
渣，在大多数情况下都能获得可直接焊接的高质量切割
边缘。此外，Powermax 系统还可高效地气刨金属。

能够对任何导电金属进行切割和气刨
无论是在车间、工厂、住宅还是在工地，Powermax 系统
都可以切割和气刨各种类型和各种形态的金属。大多数型
号都可配备手持或机用割炬，以适应具体应用的需求。

等离子切割系统的运行条件：
•	 �交流电源（固定电源或发电机）

•	 �压缩空气：车间压缩空气、便携式空气压缩机或瓶装空
气。氮气和 F5 气体常用于不锈钢切割。

•	 �安全设备，包括遮光镜或面罩、手套、防护服和适当的
通风装置

有关详细信息，请参阅产品宣传册，或访问 
 www.hypertherm.com/powermax/

为何选择 Powermax  
而不是火焰切割
更安全
使用等离子系统切割不需要使用易燃气体。

更高效
在切割厚度高达 38 mm 的金属时速度更快；无需预
热；边缘更干净，热影响区 (HAZ) 更小，从而减少了
切割边缘打磨时间。

用途更广泛
能够切割和气刨所有导电金属，包括不锈钢和铝； 
可以利用模板轻松地切割堆叠、涂有油漆或生锈的金属。

切割 12 mm 低碳钢的切割速度比较

切
割

速
度

Powermax125 Powermax105 Powermax85 Powermax65 Powermax45 XP 火焰切割系统
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为何选择 Powermax 而不是其他切割和气刨系统
更高效
我们的易损件技术提供更快的切割速度和更佳的切割质
量，帮助您事半功倍。

更易于使用
出色的便携性、简便的控制器，配合稳定的等离子
弧，这一切使得无论是新手还是专家都可轻松操作 
Powermax® 系统。

用途更广泛
Powermax 系统配有最丰富的割炬和专用易损件， 
经过配置，可以满足从加长型切割到精密气刨等各种应
用的需求。

运行成本更低
切割速度更快，易损件寿命更长，从而帮助您降低切割
和气刨金属所需的成本。

更稳定可靠
精巧绝伦的设计，配合产品研发和制造期间的高强度测
试，确保系统始终顺畅运行。

放心切割
在海宝，员工是公司的主人，我们始终专注于等离子切
割领域，我们在全球各地安装的系统也表现出经过实践
验证的卓越性能，您尽可放心，您所购买的必然是市场
上最优秀的产品。

要选择最能满足您长期需求的 Powermax 系统， 
请考虑以下问题。
您要切割多厚的金属？
Powermax 等离子系统可以切割各种金属薄板乃至厚度达
到 57 mm 的板材。选择建议切割厚度达到所需切割厚度
的 Powermax 系统，可以节省 80% 乃至更多的时间。

是使用手持割炬还是自动化切割床来完成切割或气刨？
要进行自动化切割，请选择支持机用割炬且带有连接各
种自动化设备（例如 CNC 数控切割床、机器人和轨道
切割机）的接口选件的 Powermax 系统。

您使用何种供电系统？
了解所选 Powermax 系统使用场所的输入线电压、 
相位和断路器规格，确保您的供电系统支持该系统。

是否计划通过电动发电机对等离子系统供电？
每款 Powermax 系统均能以最低的输出功率提供最佳 
的性能。有关使用发电机供电的详细信息，请参阅第  
16 页。

您使用何种来源的压缩气体？
Powermax 系统要求使用压缩空气或氮气进行作业。 
气体必须保持干燥，无污染。可以使用滤清器选件， 
以确保气体清洁干燥。请参阅第 16 页图表中的气体流
量和压力要求。



8

打标

Powermax 的应用

徒手切割 直线导轨 圆形导轨

手持切割和气刨

焊料清除

在工地手持切割 便携式机用切割

模板 HyAccess™ 拉直切割

使用发电机供电 圆管切割

在工地 在工厂

三维切割和打标

轻型切割床 重型切割床 机器人

坡口切割 直线切割 气刨

机用直线切割和气刨



9

Duramax LT 手持割

Powermax30 XP
Powermax30® XP 系统体积小巧，方便携带，性能卓越。该系统采
用二合一设计，能够使用大电流切割厚金属，搭配 FineCut® 易损件
使用，亦可精细切割薄金属。此系统配有定制手提箱、遮光镜、切
割手套以及用于 120 V 或 240 V 电路的适配器插头，以帮助您轻松
快速地完成切割作业。

型号
（输入电压，相，认证）

手持系统
Duramax™ LT 割炬 

4.5 m
Powermax30 XP 
(120–240 V，单相，CCC) 088084

切割能力 厚度 切割速度
推荐值 10 mm 500 mm/min

12 mm 250 mm/min

切断能力 16 mm 125 mm/min

观看 Powermax® 系统演示： 
www.hypertherm.com/powermax/videos/



Powermax30 AIR
Powermax30® AIR 系统体型小巧、重量轻，内置压缩机，因而
具有出色的便携性，在有单相电源的任何地方即可切割作业。
只需插上电源并连接接地钳，即可开始切割。有了内置压缩
机，无需借助外部空气压缩机和过滤器，即可运行等离子切割
系统。Powermax 系统的出色切割速度和卓越切割质量让您能够
更快速地完成作业。

型号 
(输入电压，相，认证）

手持系统
AIR T30 割炬 

4.5 m
Powermax30 AIR 
(120–240 V，单相，CCC) 088103

切割能力 厚度 切割速度
建议值 8 mm 500 mm/min

10 mm 250 mm/min

切断厚度 16 mm 125 mm/min

AIR T30 手持割炬
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Powermax45 XP
这款最畅销的等离子切割系统现已全新升级。与 Powermax45 
相比，Powermax45 XP 提升了性能，切割能力更强，切割速
度更快，并且提供自动气体调节功能，方便设置和操作。新的 
Duramax® Lock 带锁止开关割炬和易损件支持手持及机用切割各
种厚度的金属，支持精细气刨和深刨气刨以及打标或划线。

以下是一些最常用的系统配置，包括电源、割炬、工件电缆和
入门易损件套装。

型号 
（输入电压，相，认证）

手持系统 机用系统

75° 割炬 
6.1 m

75° 割炬 
15.2 m

180° 全长割炬 
7.6 m，带远程开

关箱

180° 全长割炬 
15.2 m，带远程

开关箱
180° 全长割炬 

7.6 m
Powermax45 XP* 
(230 V，单相，CE/CCC) 088131 088133 088134 088136 088141

Powermax45 XP* 
(380/400 V，三相，CE/CCC) 088145 088147 088148 088150 088155

*配有 CPC 端口

切割能力 厚度 切割速度
建议值 16 mm 500 mm/min

22 mm 250 mm/min
切断能力 29 mm 125 mm/min

穿孔能力 12 mm*

*手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数

Duramax Lock 15° 手持割炬

Duramax Lock 机用割炬

Duramax Lock 75° 手持割炬



Powermax65
Powermax65® 集各种最先进的创新技术（例如可自动
调节气压的 Smart Sense™ 自动感应技术）于一体，可
使您获得前所未有的工作效率。Duramax™ 割炬款式多
样，用途极广，可用于手持切割或气刨、便携式自动
化、X-Y 切割床和机器人切割或气刨。

以下是一些最常用的系统配置，包括电源、割炬、 
工件 电缆和随机附带的易损件套装。

型号 
（输入电压，相，认证）

手持系统 机用系统

75° 割炬 
7.6 m

75° 割炬 
15.2 m

75° 和  
15° 割炬 

7.6 m

180°  
全长割炬 

7.6 m，带远
程开关箱

180°  
全长割炬 

15.2 m，带远
程开关箱

180°  
全长割炬和 
75° 手持割炬 

7.6 m
Powermax65* 
(380/400 V，三相，CE) 083284 083285 083309 083286 083287 083301

*配有 CPC 端口

切割能力 厚度 切割速度
推荐值 20 mm 500 mm/min

25 mm 250 mm/min

切断能力 32 mm 125 mm/min

穿孔 16 mm*

*手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数

15° 手持割炬

75° 手持割炬

180° 小型机用割炬

180° 全长机用割炬



13

Powermax85
Powermax85 具有与 Powermax65 相同的功能和选件，
但由于最大输出电流高达 85 A，因而性能更强大，是切
割 25 mm 金属时的首选系统。Duramax 割炬款式多样，
用途极广，可用于手持切割或气刨、便携式自动化、 
X-Y 切割床和机器人切割或气刨。

以下是一些最常用的系统配置，包括电源、割炬、 
工件电缆和随机附带的易损件套装。

型号 
（输入电压，相，认证）

手持系统 机用系统

75° 割炬 
7.6 m

75° 割炬 
15.2 m

75° 和  
15° 割炬 

7.6 m

180°  
全长割炬 

7.6 m，带远
程开关箱

180°  
全长割炬 

15.2 m，带远
程开关箱

180°  
全长割炬和 
75° 手持割炬 

7.6 m
Powermax85* 
(380/400 V，三相，CE) 087122 087123 087146 087124 087125 087136

*配有 CPC 端口

切割能力 厚度 切割速度

推荐值 25 mm 500 mm/min
32 mm 250 mm/min

切断能力 38 mm 125 mm/min

穿孔 20 mm*

*手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数

15° 手持割炬

75° 手持割炬

180° 小型机用割炬

180° 全长机用割炬



Powermax105
在 105 A 电流下，Powermax105® 的切割速度比火焰切
割快三倍。此外，Powermax105 还采用 Smart Sense 技
术，具有易损件寿命耗尽检测功能，可以自动切断割炬电
源，以避免对其他部件或工件造成潜在损害。Duramax™ 
割炬款式多样，用途极广，可用于手持切割或气刨、便携
式自动化、X-Y 切割床和机器人切割或气刨。

以下是一些最常用的系统配置，包括电源、割炬、 
工件电缆和随机附带的易损件套装。

型号 
（输入电压，相，认证）

手持系统 机用系统

75° 割炬 
7.6 m

75° 割炬 
15.2 m

75° 和 15° 
割炬 
7.6 m

180°  
全长割炬 

7.6 m，带远
程开关箱

180°  
全长割炬 

15.2 m，带远
程开关箱

Powermax105
(380 V，三相，CCC) 059434 059435 059442 059438 059439

*配有 CPC 端口和分压器

切割能力 厚度 切割速度
推荐值 32 mm 500 mm/min

38 mm 250 mm/min

切断能力 50 mm 125 mm/min

穿孔 22 mm*

*手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数

15° 手持割炬

75° 手持割炬

180° 小型机用割炬

180° 全长机用割炬
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Powermax125
最新 Powermax125 系统是空气等离子产品系列中功率最大、 
性能最强的切割系统，切割速度快，能够切割厚金属。 
100% 暂载率、25 mm 的穿孔能力以及 12.5 kg/h 的气刨金属切削速
率使得 Powermax125 成为任何工业切割或气刨作业的理想工具。 
最新 Duramax Hyamp™ 系列割炬提供多种款式，可满足各类切割和气
刨应用需求。

以下是一些最常用的系统配置，包括电源、割炬、 
工件电缆和随机附带的易损件套装。

型号 
（输入电压，相，认证）

手持系统 机用系统

85° 割炬 
7.6 m

85° 割炬 
15.2 m

180°  
全长割炬 

7.6 m，不带远
程开关箱

180°  
全长割炬 

15.2 m，不带
远程开关箱

Powermax125* 
(380 V，三相，CCC) 059556 059557 059560 059561

*配有 CPC 端口和分压器

切割能力 厚度 切割速度
推荐值 38 mm 457 mm/min

44 mm 250 mm/min

切断能力 57 mm 125 mm/min

穿孔 25 mm**

**手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数

Duramax 和 Duramax Hyamp 割炬
Duramax 割炬系列包含各种割炬，能够满足从气刨到机器人等各种 
应用的需求。

45° Duramax Hyamp 1.2 m 长柄割炬45° Duramax Hyamp 0.6 m 长柄割炬

15° Duramax 手持割炬 90° Duramax 机器人割炬45° Duramax 机器人割炬 180° Duramax 机器人割炬

Duramax 机器人割炬 Duramax Hyamp 机器人割炬 Duramax Hyamp 
0.6 m  

长柄割炬

Duramax Hyamp 
1.2 m  

长柄割炬

45° 90° 180° 45° 90° 180° 45° 90° 45° 90°

7.6 m 059464 059465 059466 059564 059565 059566 059562 059563 059567 059568

15.2 m 059579 059580 059581 059582

所有 Duramax Hyamp 割炬均兼容 Powermax45 XP、65、85、105 和 125。 
所有 Duramax 割炬仅兼容 Powermax45 XP、65、85 和 105。

15° 手持割炬

85° 手持割炬

180° 小型机用割炬

180° 全长机用割炬
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系统规格比较
Powermax30® XP Powermax30® AIR Powermax45® XP Powermax65® Powermax85® Powermax105® Powermax125®

手持切割能力	 建议值 10 mm 8 mm 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 38 mm

12 mm 10 mm 22 mm 25 mm 32 mm 38 mm 44 mm

切断能力 16 mm 16 mm 29 mm 32 mm 38 mm 50 mm 57 mm

机用穿孔能力	 采用自动割炬调高控制器 不适用 不适用 12 mm1 16 mm1 20 mm1 22 mm1 25 mm1

不采用自动割炬调高控制器 不适用 不适用 12 mm 12 mm 16 mm 20 mm 22 mm

气刨能力	 每小时切削的金属重量 不适用 不适用 3.4 kg 4.8 kg 8.8 kg 9.8 kg 12.5 kg

深度 x 宽度2 不适用 不适用 3.2 x 6.8 mm 3.5 x 6.6 mm 5.8 x 7.1 mm 8.1 x 6.6 mm 4.3 ~ 7.9 x 6.0 ~ 9.9 mm

输出电流 15 ~ 30 A 15 ~ 30 A 10 ~ 45 A 20 ~ 65 A 25 ~ 85 A 30 ~ 105 A 30 ~ 125 A

输入电压 120 ~ 240 V，单相，50/60 Hz 120 ~ 240 V，单相，50/60 Hz 230 V，单相，50 ~ 60 Hz
380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz

380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz 380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz 380 V，三相，50 ~ 60 Hz 380 V，三相，50 ~ 60 Hz

额定输出电压 125 VDC 83 VDC 145 VDC 139 VDC 143 VDC 160 VDC 175 VDC

输入电流 120 ~ 240 V，单相，22.5 ~ 18.8 A 120 ~ 240 V，单相，28.7 ~ 15 A 230 V，单相，30 A
380/400 V，三相，10.5/10 A

380/400 V，三相，15.5/15 A 380/400 V，三相，20.5/19.5 A 380 V，三相，50/60 Hz，30 A 380 V，三相，50-60 Hz，36 A

暂载率3 35%，240 V
20%，120 V

35%，240 V
20%，120 V

50%（45 A，230 V，单相）
60%（41 A，230 V，单相）
100%（32 A，230 V，单相）
50%（45 A，380/400 V，三相）
60%（41 A，380/400 V，三相）
100%（32 A，380/400 V，三相）

50%（65 A，380/400 V，三相）
100%（46 A，380/400 V，三相）

60%（85 A，380/400 V，三相）
100%（66 A，380/400 V，三相）

80%（105 A，380 V，三相）
100%（94 A，400 V，三相）

100%（125 A，380 V，三相）

尺寸（带手柄）	 长x宽x高 356 x 140 x 305 mm 420 x 195 x 333 mm 442 x 173 x 357 mm 500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 592 x 274 x 508 mm 592 x 274 x 508 mm

重量（带割炬） CE	 9.5 kg
CCC	 9.5 kg

CE	 13.4 kg
CCC	 13.4 kg

CE	 15 kg CE	 26 kg CE	 28 kg CCC	 41 kg CCC	 45 kg（无电源线）

供气	 切割
	 气刨
	 打标

空气或氮气
空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

不适用 空气、氮气、F5
空气、氮气、F5
空气或氩气

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

建议流量和压力 切割：113.3 l/min (5.5 bar) 不适用 切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：165 l/min (4.1 bar)

切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.8 bar)

切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.8 bar)

切割：�217 l/min (5.9 bar)
气刨：�227 l/min (4.8 bar)

切割：�260 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.1 bar)

割炬电缆长度	 手持 4.5 m 4.5 m 6.1、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m

机用 不适用 不适用 7.6、10.7、15.2 m 7.6、10.7、15.2 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m

要实现全拉弧，电动发电机所需满足的最大输
出功率要求

6.8 kVA 或 5.5 kW 6.8 kVA 或 5.5 kW 12.5 kVA 或 10 kW 20.1 kVA 或 15 kW 26.8 kVA 或 20 kW 40.2 kVA 或 30 kW 53.6 kVA 或 40 kW

1 手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数。 
2 取决于速度、割炬角度和间隙。 
3 海宝的暂载率额定参数系在 40°C的条件下根据国际标准并按照实际切割弧压水平而确定的。 手持切割能力

推荐切割能力：系统在保证良好切割质量的前提下， 
以大约每分钟 500 mm 或更高的速度所能切割的低
碳钢厚度。80% 甚至更高比例的切割应采用建议厚
度。

切断能力：在最低速度每分钟 125 mm 下可顺利切
断的金属厚度，但切割质量不佳。不宜频繁切割达到
切断厚度的材料。

额定能力
业内并没有关于等离子系统的性能评估标准， 
因此，在比较不同制造商的产品时要谨慎行事。

机用穿孔能力
在不会对易损件造成过大磨损的前提下使用自动割炬调
高控制器所能穿透的低碳钢厚度。对于边缘切割，机用
切割的能力与手持切割相同。
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系统规格比较
Powermax30® XP Powermax30® AIR Powermax45® XP Powermax65® Powermax85® Powermax105® Powermax125®

手持切割能力	 建议值 10 mm 8 mm 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 38 mm

12 mm 10 mm 22 mm 25 mm 32 mm 38 mm 44 mm

切断能力 16 mm 16 mm 29 mm 32 mm 38 mm 50 mm 57 mm

机用穿孔能力	 采用自动割炬调高控制器 不适用 不适用 12 mm1 16 mm1 20 mm1 22 mm1 25 mm1

不采用自动割炬调高控制器 不适用 不适用 12 mm 12 mm 16 mm 20 mm 22 mm

气刨能力	 每小时切削的金属重量 不适用 不适用 3.4 kg 4.8 kg 8.8 kg 9.8 kg 12.5 kg

深度 x 宽度2 不适用 不适用 3.2 x 6.8 mm 3.5 x 6.6 mm 5.8 x 7.1 mm 8.1 x 6.6 mm 4.3 ~ 7.9 x 6.0 ~ 9.9 mm

输出电流 15 ~ 30 A 15 ~ 30 A 10 ~ 45 A 20 ~ 65 A 25 ~ 85 A 30 ~ 105 A 30 ~ 125 A

输入电压 120 ~ 240 V，单相，50/60 Hz 120 ~ 240 V，单相，50/60 Hz 230 V，单相，50 ~ 60 Hz
380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz

380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz 380/400 V，三相，50 ~ 60 Hz 380 V，三相，50 ~ 60 Hz 380 V，三相，50 ~ 60 Hz

额定输出电压 125 VDC 83 VDC 145 VDC 139 VDC 143 VDC 160 VDC 175 VDC

输入电流 120 ~ 240 V，单相，22.5 ~ 18.8 A 120 ~ 240 V，单相，28.7 ~ 15 A 230 V，单相，30 A
380/400 V，三相，10.5/10 A

380/400 V，三相，15.5/15 A 380/400 V，三相，20.5/19.5 A 380 V，三相，50/60 Hz，30 A 380 V，三相，50-60 Hz，36 A

暂载率3 35%，240 V
20%，120 V

35%，240 V
20%，120 V

50%（45 A，230 V，单相）
60%（41 A，230 V，单相）
100%（32 A，230 V，单相）
50%（45 A，380/400 V，三相）
60%（41 A，380/400 V，三相）
100%（32 A，380/400 V，三相）

50%（65 A，380/400 V，三相）
100%（46 A，380/400 V，三相）

60%（85 A，380/400 V，三相）
100%（66 A，380/400 V，三相）

80%（105 A，380 V，三相）
100%（94 A，400 V，三相）

100%（125 A，380 V，三相）

尺寸（带手柄）	 长x宽x高 356 x 140 x 305 mm 420 x 195 x 333 mm 442 x 173 x 357 mm 500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 592 x 274 x 508 mm 592 x 274 x 508 mm

重量（带割炬） CE	 9.5 kg
CCC	 9.5 kg

CE	 13.4 kg
CCC	 13.4 kg

CE	 15 kg CE	 26 kg CE	 28 kg CCC	 41 kg CCC	 45 kg（无电源线）

供气	 切割
	 气刨
	 打标

空气或氮气
空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

不适用 空气、氮气、F5
空气、氮气、F5
空气或氩气

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

空气、氮气、F5
空气、氮气、F5

建议流量和压力 切割：113.3 l/min (5.5 bar) 不适用 切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：165 l/min (4.1 bar)

切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.8 bar)

切割：�189 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.8 bar)

切割：�217 l/min (5.9 bar)
气刨：�227 l/min (4.8 bar)

切割：�260 l/min (5.9 bar)
气刨：�212 l/min (4.1 bar)

割炬电缆长度	 手持 4.5 m 4.5 m 6.1、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m 7.6、15.2、22.8 m

机用 不适用 不适用 7.6、10.7、15.2 m 7.6、10.7、15.2 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m 4.5、7.6、10.7、15.2、22.8 m

要实现全拉弧，电动发电机所需满足的最大输
出功率要求

6.8 kVA 或 5.5 kW 6.8 kVA 或 5.5 kW 12.5 kVA 或 10 kW 20.1 kVA 或 15 kW 26.8 kVA 或 20 kW 40.2 kVA 或 30 kW 53.6 kVA 或 40 kW

1 手持切割或使用自动割炬调高控制器切割时的穿孔性能额定参数。 
2 取决于速度、割炬角度和间隙。 
3 海宝的暂载率额定参数系在 40°C的条件下根据国际标准并按照实际切割弧压水平而确定的。 手持切割能力

推荐切割能力：系统在保证良好切割质量的前提下， 
以大约每分钟 500 mm 或更高的速度所能切割的低
碳钢厚度。80% 甚至更高比例的切割应采用建议厚
度。

切断能力：在最低速度每分钟 125 mm 下可顺利切
断的金属厚度，但切割质量不佳。不宜频繁切割达到
切断厚度的材料。

额定能力
业内并没有关于等离子系统的性能评估标准， 
因此，在比较不同制造商的产品时要谨慎行事。

机用穿孔能力
在不会对易损件造成过大磨损的前提下使用自动割炬调
高控制器所能穿透的低碳钢厚度。对于边缘切割，机用
切割的能力与手持切割相同。
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使用 Powermax 自动化切割
和气刨
凭借工业级的暂载率、较低的运行成本以及海宝产
品一贯的可靠性，Powermax 系统成为众多机用切
割场合的理想之选。
Powermax® 系统适用于 X-Y 切割床、三维机器人、
轨道切割系统、圆管切割及坡口切割机。借助于 
FastConnect™ 技术，可在手持割炬和机用割炬之间轻松
切换。

在机用切割场合中使用 Powermax 等离子系统
在机用切割场合中使用 Powermax 等离子系统所需的设
备随具体应用场合的不同而不同。例如：

•	 �要自动化长距离的直线切割，所需的全部设备是一套机
用割炬、一个远程开关箱和一台轨道切割机。

•	 �入门级 X-Y 切割床应用需要一套机用割炬、控制电缆、
一台计算机数控系统（CNC 控制器）以及切割床和升降
体。

•	 �为在 X-Y 切割床上获得最佳的切割性能，还可以使用一
台可编程的割炬调高控制器和套料软件。正确的割炬高
度可以减少熔渣，同时改善切割角度，提高切割速度。

机用系统的通信接口
Powermax 机用系统通过 CPC 端口提供一个标准机用接
口，该接口输出启动、传输和分压信号。

为加强通过 CNC 控制器控制电源的能力，可以为 
Powermax45 XP、65、85、105 和 125 型号选配 
RS‑485 串行端口（ModBus ASCII 协议）。

有关自动化切割的更多信息，请参考 
《Powermax 机用系统的应用》宣传册。

努力降低对环境造成的影响是海宝长期不变的核心价值之
一。我们努力减少从供应商到最终用户的整个价值链中每
一个环节对环境的负面影响。这对我们以及我们客户的成
功具有非常重要的意义。我们高度重视环保流程，始终不
渝致力于环境保护。

我们的产品在设计上远远超越环境法规要求。在 Powermax 
产品的设计中，我们依照欧盟 RoHS 指令的要求，严格限
制有害物质（例如铅和镉）的使用。我们利用“生命周期
分析”和可持续记分卡设计，挖掘可以减少负面影响或产
生有益成果的机会。我们的 Powermax 系统在 荣获LEED 
Gold 认证的工厂生产，我们购买 100% 可再生能源并严格
按照不产生任何填埋垃圾的方式进行生产。Powermax 产品
使用 100% 可回收材料包装。

与早期产品相比，最新的四款 Powermax 系统的能效提高
了 5% 至 40%。它们能够更快速地切割更厚的板材，而所
消耗的能量反而更少。Powermax65 与早期产品 MAX100® 
的比较即是能效提高的范例之一。两者的切割能力相同，
但 Powermax65 小巧得多、轻便得多，同时耗电量更低。

MAX100 Powermax65 差异
切割能力 32 mm 32 mm 相同
输出电流 100 A 65 A 低 35%
尺寸 0.59 m3 0.059 m3 小 90%
重量 190 kg 29 kg 轻 85%
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海宝原厂易损件
海宝致力于以优质零部件为客户的业务提供有力的支
持，选择海宝技术，尽可放心切割。Powermax® 系统的
包装上采用了按割炬系列分类、简明易懂的颜色代码系
统，在选购易损件时，可以通过查看颜色代码来确定适
合您的 Powermax 手持或机用割炬的易损件。

易损件套装
•	 �易损件套装让用户可以方便地体验 Powermax 等离子系

统的多用性。
•	 HyAccess™ 套装：在难以触及的区域或狭小的空间中进行

切割或气刨作业时，能够提高操控便捷性，扩大作业范
围。

•	 Powermax 超值易损件套装：用于针对您的 Powermax 系统
提供最佳的易损件组合，使其在指定切割电流下能够高
效执行切割作业。

•	 �经济套装：需要大量使用特定易损件时的实惠之选

割炬系列 颜色代码
T30v, T45v, T45m 蓝色

AIR T30 绿色

Duramax LT 黄色

Duramax Lock and Duramax RT 红色

Duramax Hyamp™ 紫色

Legacy 白色

Powermax 超值易损件套装
Powermax 系统 割炬系列 割炬类型 订购号
Powermax30 AIR AIR T30 手持 851462
Powermax30 XP Duramax LT 手持 851479
Powermax45 XP Duramax Lock 手持 851510
Powermax65 Duramax 手持 851465

机用 851466

机用，电阻式 851467
Powermax85 Duramax 手持 851468

机用 851469

机用，电阻式 851470
Powermax105 Duramax 手持 851471

机用 851472

机用，电阻式 851473
Powermax125 Duramax Hyamp 手持 851474

机用 851475

机用，电阻式 851476

HyAccess 套装
Powermax 系统 套装类型 订购号 安培数
Powermax30 XP 组合：切割/气刨套装 428337 15 ~ 45 A
Powermax45 XP 组合：切割/气刨套装 428414
Powermax65
Powermax85
Powermax105

组合：切割/气刨套装 428414 15 ~ 65 A

入门套装：仅用于切割 428445

入门套装：仅用于气刨 428446
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Duramax 改装割炬
如果您拥有 Powermax600、800、900、1000、 
1250、1650 或 Max42/43® 系统，且尚未打算购 
买新的 Powermax 系统，您可通过改装 Duramax  
系列割炬，提升系统的性能。

Duramax 技术的优势
•	 �获得专利的强化纤维割炬手柄的耐冲击性提高 5 倍、 

耐热性提高 20%，可从容应对最为严苛的金属切割 
应用环境。*

•	 Duramax™ 升级 割炬使用与新款 Powermax 系统相同的
易损件，可以提供更长的易损件使用寿命，易损件成本
最多可降低 30%。*

•	 CopperPlus® 电极专为配合 Duramax 割炬使用而设计，
与标准易损件相比，在切割厚度不超过 12 mm 的金属
时，能够带来至少 2 倍的易损件寿命，从而降低您的 
运行成本。**

简单易用
•	 Duramax 改装割炬采用专为您的系统而设计的割炬连接

技术，使改装更轻松。
•	 �购买用于 Powermax600、800、900 和 MAX42/43  

系统的改装割炬时，可选择是否附带快速拆卸接头。 
用于 Powermax1000、1250、1650 系统的改装割炬 
标配 Easy Torch Removal (ETR) 快速拆卸接头。

 *	� 相对于配合 Powermax1000、1250、1650 系统使用的 T60/T80/T100 标准割炬
和/或易损件。

**	� 标准易损件是指为该系统设计的海宝原厂易损件。

带快速拆卸接头的机用割炬电缆 带快速拆卸接头的手持割炬电缆

未配备快速接头的手持
或机用割炬电缆，适用于 
Powermax600 CE 系统

Easy Torch Removal (ETR) 快速
拆卸接头

订购号
适用于 Powermax600/800/900 和  
MAX42/43 的割炬组件

228916 Duramax HRT 手持割炬组件（带7.6 m电缆）
228917 Duramax HRT 手持割炬组件（带15.2 m电缆）
228918 Duramax HRT 手持割炬组件（带7.6 m电缆）**
228919 Duramax HRT 手持割炬组件（带15.2 m电缆）**
228920 Duramax HRT 机用割炬组件（带7.6 m电缆）
228921 Duramax HRT 机用割炬组件（带15.2 m电缆）
228922 Duramax HRT 机用割炬组件（带7.6 m电缆）**

**对于 Powermax600 CE 型号，无快速拆卸接头。

订购号 适用于 Powermax1000/1250/1650 的割炬组件
228788 Duramax HRT 手持割炬组件（带7.6 m电缆）
228789 Duramax HRT 手持割炬组件（带15.2 m电缆）
228807 Duramax HRTs 手持割炬组件（带7.6 m电缆）
228790 Duramax MRT 机用割炬组件（带7.6 m电缆）
228791 Duramax MRT 机用割炬组件（带15.2 m电缆）
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圆形切割导轨
用于辅助快速简便地切割精确的圆
形，最大直径可达 70 cm，并可用作
支架导轨，用于直线切割和坡口切
割。可与 Powermax 系统割炬配合使
用。

坡口切割导轨
精确切割坡口边缘，为焊接做好完美准
备。兼容圆形切割导轨、磁性直边和角
度导轨。

017059	� 标准 导轨
017058	� Hyamp 导轨

角度切割导轨
带磁性底座的量角器，可使切割保
持直线或直角，从而能够轻松切割
精确的角度。

017041

切割导轨

可掀式眼罩
遮光号为 5 （适用于切割电流低于 
40 A 的情形）的可掀式眼罩， 
耐刮擦镜片，可调式镜框。 
ANSI Z87.1、CSA Z94.3、CE。

017033

基础型眼镜
127416	� 遮光号为 5 的可调式眼罩
017034	� 透明护目镜

切割护目镜
遮光号为 5（适用于切割电流低于 
40 A 的情形）的软架护目镜， 
可戴在验光眼镜之上。ANSI Z87.1、 
CSA Z94.3、CE。

017035

面罩
透明面罩，可掀式眼罩， 
用于切割和打磨作业。含防护罩。 
ANSI Z87.1、CSA Z94.3、CE。

127239	 �面罩，遮光号 6
127103	 �面罩，遮光号 8
017047*	�安全帽面罩，遮光号 6
017048*	�安全帽面罩，遮光号 8
017030	� 皮革护颈（可选）
017029	� 遮光号为 5 的更换件（适用于

切割电流低于 40 A 的情形）
127243	�遮光号为 6 的更换件（适用于

切割电流低于 60 A 的情形）
127105	� 遮光号为 8 的更换件（适用于

切割电流低于 80 A 的情形）
127104	� 透明面罩更换件
017046	 �仅安全帽（白色）
*不含安全帽

Hyamp™ 头盔
遮光号为 8 ~ 12 的优质自动防炫护
目镜，带 5100 平方毫米的大面积观
察窗，可用于观察切割、焊接和气刨
作业。含透明防护罩、塑料袋和标签
纸。ANSI Z87.1、CSA Z94.3、CE。

017031

个人防护装备

127102	 基本套件：38 cm 手臂、滑轮和轴销
027668	豪华套件：28 cm 手臂、滑轮、轴销、锚座和塑料手提箱
017053	 Hyamp 豪华套件：28 cm 手臂、滑轮、轴销、锚座和塑料

手提箱*
*只能与 Hyamp 割炬搭配使用
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皮革切割手套
猪皮粗面皮革。

127169

切割毯
1.5 m x 1.8 m 0.5 kg 玻璃纤维毯可保
护附近的表面，防止受到切割和气刨
弧光的损害。额定温度为 540°C。

017032

金属加工专用防电弧夹克衫
顶级可洗焊接服，采用变性腈纶纤维
制作而成，阻燃防电弧。经久耐用，
且未经任何化学处理。

•	 保护性能和耐用性均通过以下测
试：ASTM 1506-10a； 
OSHA 1910.269；NFPA 70E

•	 防电弧性能 = 28 cal/cm2

017016	� M 号，黑色
017017	� L 号，黑色
017018	� XL 号，黑色
017019	� XXL 号，黑色
017020	 XXXL 号，黑色

Hyamp 切割和气刨手套
绝缘隔热，适合重负荷应用。守门员
手掌设计，无缝手指，加长袖口， 
操作灵活，保护周到。

•	 防火山羊皮和绒面革材质
•	 掌托垫，提供更强的散热性能和防磨

损保护
017025	� M 号
017026	� L 号
017027	� XL号
017028	� XXL 号

袖珍水准仪和胶带座
磁性底座和胶带座，内置水准仪

017044

磁块（3 个装）
连接到最大厚度为 0.31 cm 的任何标准
直角规或直边。三面带有凹槽。

017043

磁性直边
两端各一块磁铁，中间为 61 cm  
长的直边。

017042
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系统附件

工件电缆
三种接地连接方式。提供 15.2 m  
和 22.8 m 两种长度可选。

Powermax65
223125	� 手持夹钳 7.6 m
223194	 �C 形夹钳 7.6 m
223200	� 环形端子 7.6 m

Powermax85
223035	� 手持夹钳 7.6 m
223203	� C 形夹钳 7.6 m
223209	� 环形端子 7.6 m

Powermax105
223254	� 手持夹钳 7.6 m
223287	� C 形夹钳 7.6 m
223284	 �环形端子 7.6 m

Powermax125
223292	� 手持夹钳 7.6 m
223298	� C 形夹钳 7.6 m
223295	� 环形端子 7.6 m

远程开关箱
用于连接到 Powermax45 XP、65、 
85、105 和 125 型号系统上的  
CPC 端口的远程开关控制器。

128650	�7.6 m
128651	 �15.2 m
128652	 �22.8 m

空气过滤套件
易于安装的套件，内置 1 微米过滤器
和自动排水气水分离器，可有效过滤
污染空气。

128647	� 仅过滤器
228570	� 过滤器（带滤罩）， 

用于 Powermax65/85
228624	� 仅滤罩，用于 

Powermax65/85
228890	�过滤器 (带滤罩)，用于 

Powermax105/125
101215	 仅滤罩，用于 

Powermax105/125
011092	 空气过滤器更换滤芯

滑轮/台架套件
完整的预组装套件，方便移动系统或
将系统安装在切割床台架上。

229370	 �Powermax65/85 滑轮套件
229569	�Powermax65/85 台架套件
229467	� Powermax105/125 滑轮套件
229570	� Powermax105/125 台架套件

皮革割炬护套
此选件每节 7.6 m 长，可为割炬电缆
提供额外保护，防止烧穿和磨损。

024548	�棕色皮革
024877	� 黑色皮革，带海宝徽标
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机器接口电缆
用于将串行端口连接到 Powermax65、85、105 和 125 型号系统上 CNC  
控制器的电缆。

223236	RS-485 至无端接7.6 m
223237	 RS-485 至无端接15.2 m
223239	RS-485 至 9 针 D 形接头7.6 m
223240	RS-485 至 9 针 D 形接头15.2 m

用于将 CPC 端口连接到 Powermax45、65、85、105 和 125 型号系统上 
CNC 控制器的电缆。

023206	� 14 针 CPC 至铲形接头7.6 m
023279	� 14 针 CPC 至铲形接头15.2 m
228350	� 14 针 CPC 至铲形接头7.6 m，用于弧压分压
228351	� 14 针 CPC 至铲形接头15.2 m，用于弧压分压
123896	�14 针 CPC 至 D 形接头15.2 m，用于弧压分压

割炬手提袋
经久耐用的手提袋，方便搬运备用割
炬、工件电缆和附件。

127363	� 标准割炬手提袋（见下图） 
58 x 28 x 28 cm

107049	� Duramax Hyamp 0.6 m割炬
手提袋

107050	� Duramax Hyamp 1.2 m割炬
手提袋

串行端口  
(RS-485) CPC 端口

带滚轮的工具包
这款结实耐用的工具包方便运
输 Powermax30、30 AIR、45 或 
45 XP、并且提供额外的空间用于
容纳割炬、易损件、附件及其他装
备。50 cm x 44 cm x 32 cm

017060

系统防尘罩
防尘罩采用火焰阻燃聚乙烯树脂制
成，可为您的 Powermax 系统提供
长久的保护。

127144	Powermax30/30 XP
127469	Powermax30 AIR
127219	Powermax45 XP
127301	Powermax65/85
127360	Powermax105/125

机用系统的通信套件
Powermax45 XP、65、85、105  
和 125 系统的升级套件， 
适用于机用切割场合。

428653	CPC 端口，带有可选分压板， 
Powermax45 XP

228697	CPC 端口，带有可选分压板， 
Powermax65 和 85

228884	CPC 端口，带有可选分压板， 
Powermax105 和 125

428654	串行端口 (RS-485)， 
Powermax45 XP

228539	串行端口 (RS-485)， 
Powermax65、85、105  
和 125

系统手提箱
坚固耐用的手提箱，用于保护和存
放 Powermax30 或 30 XP 电源及附
件。

127410

气刨隔热罩
在气刨时提供额外的保护。

428347	Duramax 割炬
428348	Hyamp 割炬
128658	�T45v 和 T60/80/100 割炬
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海宝专利墙

50 年 Shaping Possibility 智造未来
凭借理想的工具、对创新的不懈追求以及广泛的合作关系和社会责任感， 
我们相信，一切皆有可能。

在海宝®，我们以世界领先的工业切割解决方案帮助客户
实现其宏伟愿景。我们每一天都在帮助全球各地的个人
和公司探索更好、更智能、更高效的方式来生产能够改
变世界的产品。因此，无论您是需要在北美切割精细零
件，在挪威铺设管道，在巴西装配农用机械，在南非的
矿井中气刨焊接件，还是在中国建造摩天大厦，您都可
以信赖和依靠海宝，海宝不仅能够帮助您切割零件，还
能帮助您梦想成真。

100% 由员工持有
在海宝，我们不只是员工：我们每个人都是公司的主
人。主人翁精神是一个强有力的激励因素，确保了我们
的客户（而非投资者）是我们的上帝。作为公司的主
人，我们确保每款产品都按照最高的质量标准制造，我
们的服务也是无与伦比。我们建立了长期的合作关系，
能够为我们自己、我们的合作伙伴以及客户创造价值。

为世界带来无限可能
海宝现已发展成一家专业提供高性能切割解决方案的跨
国企业，是满足您制造需求的得力伙伴。

海宝独有的优势包括：
•	 爱岗敬业的员工，始终秉承客户至上的原则， 

专注于产品设计和支持

•	 本地销售，本地服务

•	 丰富全面的应用经验，经过检验的卓越表现

•	 合乎职业道德的可持续业务实践，为客户和社区谋利益
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欲查找离您最近的海宝办事处，
请访问：www.hypertherm.com

https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
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